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LISTA DE MATERIALES
NORMA y/o
[TEM|CANT DESCRIPCION MATERIAL
VISTA A—A ESPECIFICACION | OBSERVACIONES
ESC. :1:50 N 1 |11mts| CARO ©8” SCH 40 S/COSTURA — SIN REVESTIR ASTM A 53 Gr B | ASME B.36.10 |-
DETALLE "D [0 o S 0
2 |14mts| CARO 924" Esp.=CALCULAR — BW — CON REVESTIMIENTO API 5L API 5L -
SOPORTE CANO DE VENTEO ¢8” 3 1 |VALVULA ESFERICA #24” S—600 EXTREMOS BW ESP.  mm ASTM A-350 LF2 APl 6 D -
PASO TOTAL CON EXTENSOR (LONG. SEGUN PROF. DE LA
\e A LO VALVULA) Y ACTU. GAS HIDRAUL.
__ = 4 | 2 [SOPORTE REGULABLE PARA PUENTE BY-PASS - - -
m 0 | PLACA TEFLON esp:3mm 5 2 | REFUERZO PARA DERIVACION #8”ASTM A—53 Gr.B SCH 40 ASTM A-234-WPB|  ASME B.169 |-
_ |_CARO DE VENTEO BY-PASS DE ¢8” T o28” APL 5L X
5 6 | 2 |[BRIDA CIEGA ¢8" S—600 RF ASTM A—105 ASME B.16.5. |-
& BLACA TEFLON ; VER DETALLE "5 VER DETALLE ™17 7 | & [BriDA WNFR ¢8” S—600 SCH 40 RF ASTM A—105 ASME B.16.5. |-
Ik esp:omm
—_— . = 7 ae P / \._ 8 | 8 [UUNTA ESPIR. C/ANILLO CENTRADOR ¢8” S—600 Esp.= 4.5mm S 304 / SN ASH  ASME B.165 |-
@\\ | n%@u — . | S Y| 9 | 96 |ESP. C/2 TUERCAS ¢1.1/8” x 200mm PARA BRIDA #8” S-600 | A-193 Gr.B7/2H ASME B.2.1 |-
o o o+ o 9
S Sy 10 | 2 |76 NORMAL 88" — scH 40 ASTM A-234 WPB| ASME B.16.9 |-
VER DETALLE D & « S 32 | «o m VER DETALLE D CANO 1.1/4 SCH. STD DIMENSION A . — =
25 S AUSTAR DE  ACUERDO 11 |3.50m| cARO on 1/2” esp.=3.70 mm, SCH.80 ASTM A 53 Gr B| ANSI B 16.10 |-
S &6 S A LA TAPADA REAL 12 | 2 [SOCKOLET 217 P/ SOLDAR A CARO ¢8” — SERIE 3000 ASTM A—105 MSS-SP97 |-
N e — b N
> — — N — —/—1 X ] 13 | 1 [vALVULA TAPON LUBRICADO #8”—S. 600-EXT. BRIDADOS R.F ASTM A—216-WCB API-6D
\ \ \ | AL e | = \ \ \ \ Vs \\ .
WPLE DE ﬁvzww/oz/// N L ko] € KA CANO  #1 1/4’mm SCH. STD - | - [mopeLo veNTURI-TAPON INVERTIDO OP. A SIN FIN Y CORONA - -
(@]
(S| FUESE NECESARIO 800 800 <8 z,mwméomm%zmwmzw%woz VER DETALLE 2" 14 | 10m |TUBO (TUBING) n.3/8" Esp. 0.9mm. A* INOX. NSl 304 |-
SEGUN NAG 100) = mw SEGUN NAG 100) | 15 | 9 |VALVULA ESFERICA ROSCADA gn 1/2”, S—5000 OPERADA A VOL|  ASTM A 105 APl 6D -
/ J{ S F , . 16 | 2 |VALVULA DE RETENCION ROSCADA on 1/2°, S—-4500/5000 ASTM A 105 APl 6D -
DE — C \ N N mv A — VER DETALLE 3 17 | 6 |[CUPLA ROSCADA on 1/2” NPT S—6000 ASTM A 105 ANSI B 16.11 |-
A v 18 | 9 |CON. RECTO NPT &n 1/2” 0.D. C/TUERCA Y DOBLE V. 83/8” A* INOX. AISI 304 -
= — — — - — 19 | 4 [copo 90 NPT @n 1/2” 0.D. C/TUERCA Y DOBLE VIROLA #3/8” A® INOX. AISI 304 -
VER DETALLE "4’ 20 2 |NIPLE ¢1/2” SCH. 80 LONG.: 100 mm Ext. PL x ROSC. NPT ASTM A-53 GrB - -
PLACA DE TEFLON 3 8 ;
Esp. 5mm (min) 3 21 | 2 [7APON HEXAGONAL #1/2” S-3000 ROSC. NPT ASTM A—105 ASME B.16.11 |-
» _ 22 | 2 [VALV. ESFERICA ¢8” S—600 EXT. BRIDADOS R.F. PASO TOTAL | ASTM A-216 WCB API-6D -
]
i OPER. A SIN FIN Y CORONA — ESF.CROM. ASIENTOS VITON
|_|v A A 23 | 2 [SockoLET #1/2” x 28" — SERIE 3000 ASTM A—105 ASME B.16.11 |-
A
1000 | 5000 . 2300 . 2300 e 5000 | 1000 |
F.D.= SEGUN CLASE DE TRAZADO | _ FACTOR DE DISERO = 0.5 _|_ F.D.= SEGUN CLASE DE TRAZADO 4 AGUJEROS dc A C 5 3
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L Cafieria Cafieria
_I_ bl bl
conduc. 24 conduc. 24
7 |50 |
A 850 H 150 Cafieria de 8"
VER DETALLE B 99 39 venteo
DETALLE 1 95 9 2 AGUJEROS @b
- [ as00 | - DETALLE "27 199 B | eo | I ]r1o0 | 200
B / 2758 \ _ - ; ¢ "a
11 @ 40 80
/880 | 80 | . 3b 51
F.D.= SEGUN F=0,5 -N. .m & F=0,5 | F.D.= SEGUN D 9.5 K 51
CLASE DE TRAZADO [ o 4_._._\/ F o v , CLASE DE TRAZADO fe 18
E 9.5 L 818
— PLACA TEFLON esp:3mm | ARANDELA DE PRESION le 19.05
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NIPLE DE TRANSICION NIPLE DE TRANSICION —
Am, FUESE NECESARIO Am, FUESE NECESARIO i L _A
SEGUN NAG Aoov i SEGUN NAG ADOV O>me_> _U_ j _ |
anchuela
A — %o (80x100)  Cantidad= 4 Cantidad= 4
850 850 850 850 A REVESTIMIENTO — (Mat: Inox.) (Mat: Inox.)
VER DETALLE "4
99 99 9 99
_ 2300 2300 i - DETALLE 4 DETALLE 5
2300 300 VER DETALLE "2
99 99
DETALLE 3
LIMITE DE PLATEA DE HORMIGON
ESC. :1:50
CANO @4” Sch.40
BULON 23/4” VER DETALLE B NOTAS:
PLANCHUELA Esp.: 12.7 mm. 28’ 1. TODAS LAS MEDIDAS ESTAN DADAS EN MILIMETROS, SE VERIFICARAN Y AJUSTARAN EN OBRA.
B B ) 2. LAS ABRAZADERAS NO DEBERAN IR SOLDADAS AL CANO.
A s, G 3. EL GRADO DEL MATERIAL Y EL ESPESOR DEL CARO SERAN A DETERMINAR Y CALCULAR DE ACUERDO
ooy PERFIL IPN 80 Long.: 150 mm. A LOS PARAMENTROS DE DISENO DEL PROYECTO O LOS INDICADOS EN EL PLANO PARTICULAR.
» - ) - 1T \_PLACA DE TEFLON 4. EL CONSTRUCTOR DEBERA REALIZAR EL ESTUDIO DE SUELO CORRESPONDIENTE Y CALCULAR LAS
| % av S SUANCHUELA 150 x 150 x 12.7 Esp.: 3 mm. DIMENSIONES DE LA BASE DE H'A'. EN EL SUPUESTO CASO QUE EL DIMENSIONADO DE LA ESTRUCTURA
/////////////\ﬂ\/w et COLDADA AL ARG _ RESULTE MAYOR AL PROPUESTO, SE ADOPTARAN LAS MEDIDAS RESULTANTES DE LA MEMORIA DE CALCULO.
NNZNNONENIND NN
SRR \ @M//\\\A/A\A//\\A/A\A//\\A//\\A//\\\ LAS MEDIDAS ESPECIFICADAS SON LAS MINIMAS A CONSTRUIR.
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DETALLE 1 B ) o
Fsc. - 1410 CANO @4 Sch. 40 M /\/ 2
Wm@maﬂ%omm% mjmﬂ> A // | Wmm Toda impresion del presente documento sera considerada como COPIA NO CONTROLADA
O
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5 182 N N N N -
PLANCHUELA 250 x 250 x 12,7 < j 34 2 PARA CONSTRUCCION 25/06/2012 WIS JCP RMC
CON 4 AGUJEROS &Mw_f mm. _|I | _|I o ¢\./¢ 1 PARA CONSTRUCCION 24/11/2011 WIS JCP RMC
PARA BULONES 3/4 DADO DE HORMIGON % AN « 0 PARA CONSTRUCCION 14/09/2010 WIS JCP RMC
VER DETALLE 1 i T A o ol 1
7 250 7‘ REV. DESCRIPCION FECHA ELABORO REVISO APROBO
Uw LISTA DE REVISIONES
CORTE F-—F
I | GERENCIA DE GASODUCTOS, OLEODUCTOS Y POLIDUCTOS
- ‘ ‘ ‘ - ENARSA SE RESERVA LA PROPIEDAD DE ESTE V 4
DOCUMENTO CON PROHIBICION DE REPRODUCIRLO, 1 F > z o 4 - ‘ - n o
MODIFICARLO O TRANSFERIRLO EN TODO O EN
b2/ ”» PARTE A OTRA FIRMA OPERSONA SIN SU PREVIA
DETALLE B DETALLE "E
Esc. : 1:10 SOPORTE REGULABLE ( Cant. 2 ) VALVULA BLOQUEO DE LINEA @24"
Esc. : 1:25
mz bm m> ESPECIALIDAD: DUCTOS
NUMERO DE ELABORADO ENARSA: ESCALA REVISION
S/IE
Energia Argentina S.A. ENARSA-00-L-PT-0020 oA
1de1
Archivo CAD: ENARSA-00-L-PT-0020_2.dwg
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